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Der industrielle Wandel getrieben durch sinkende Fertigungszeiten und
wachsende Qualitdtsanforderungen bringt eine Vielzahl an Herausforderungen
an die Produktionstechnik mit sich. Hierbei sind Techniken wie das
Laserstrahl-Hochgeschwindigkeitsschneiden von groRer Bedeutung, da dieses
es ermoglicht Prazise Produkte mit héchstmdglicher Flexibilitdt herzustellen.
Die Komplexitat und Geschwindigkeit eines solchen Laserschneideprozesses
hat hohe Anspriche an die Signalverarbeitung, da innerhalb von kurzen
Zeitspannen eine Vielzahl an Parameter ausgewertet werden missen.
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Beispiel aus den Zeitreihen

In dieser Arbeit soll der Umgang mit unausgeglichenen Datensatzen im
Bereich des Laserschneidens und Laserschwei3ens untersucht werden. Dazu
stehen Zeitreihen von realen Messdaten zur Verfiigung. Ziel der Arbeit ist es,
Methoden zur Uber- und Unterabdeckung von seltenen Klassen zu evaluieren.
Hierfir sollen insbesondere die Methoden SMOTE und an die Klassen
angepasste Loss-Funktionen getestet werden. Es soll untersucht werden, ob
die Vorhersagegenauigkeit und die Robustheit der momentan verwendeten
Neuronalen Netze verbessert werden kann.

- Gute Programmierkentnisse (Python)
- Erfahrug mit Machine Learning vorteilhaft
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